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La presente invention coucerae des compositions pour l'ap- 
plication topique sur la peau et plus partieulieremeat de 
telles compositions non gr&isseuses et oeelusiTes. 

On connait depuis longtemps des produits occlusifs pour les 
soins de la peau tels que les pommades emollientes et les 
lotions pour les mains. Generalement, ees produits out uae 
nature huileuse ou graisseuse, si bien qu'ils sont d6*sagr^ables 
a la vuc et au toucher. 

Cn a tente* de supprimer cette nature graisseuse en ajoutant 
aux emollients des agents epaississants tels que des huiles 
animales ou minerales. Dans ces compositions, on dissout dans 
l f emollient, a temperature elevee, un agent epaississant tel 
tue de 3a poudre de polyethylene, puis on refroidit rapidement 
la solution obtenue en formant an gel. Cependant, les produits 
ainsi prepares conservent leur nature graisseuse. De plus, 
ils presentent uae syaerese, e'est-a-dire que 1 ? emollient se 
separe par repos de 1* agent epaississant . 

L* addition d» agents antisynerese aux gels prec£demment 
dderits n»a pas permis de supprimer leur nature graisseuse. 
Bien que ce dernier type de produits ne presente pas de synerese 
importante, ils conservent leur nature ddsagr^able du point 
de vue esthetique. 

Une autre tentative pour supprimer la nature graisseuse de 
ces produits consists a outer un amidon hydrophobe tel que 
des esters d f amidon renfermant des groupes hydrophobes et des 
Others complexes d« amidon, a uae base graisseuse telle que de 
la vaseline. Bien que les ami dons ne goaflent pas facilement 
au contact de l # eau, ils absorbent l«eau de la peau et par 
consequent ne convienaent pas pour realiser des compositions 
non graisseuses occlusives. 

Les compositions occlusives non graisseuses de 1« invention 
suppriment entre autres ces inconvenients de 1'art anterieur et 
sont utiles eomme hydrataats, cosmetiques, supports pour medi- 
caments, etc.. Selon 1* invention, on prepare uae composition 
occlusive non graisseuse a partir d'uue composition occlusive 
graisseuse eonvenant a 1* application topique sur la peau oonsti- 
tuee d'uue base visqueuse telle que de la vaseline, les huiles 
animales, les huiles minerales et les huiles synthetiques, ces 
huiles ayaat ete epaissies par un agent tel que les eires et 
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les polymferes nydrocarbone's, en me*langeairt environ 40 a 90 % 
et de preference environ 60 a 90 % de la base visqueuse par 
rapport au poids de la composition non graisseuse a environ 
10 a 60 % et de preference environ 10 a 40 % en poids d*une 

5 poudre solide non irritante pouvant former une pommade dont la 
moyenne en nombre de la dimension mazimale des partioules est 
infe'rieure a environ 3G microns, la base visqueuse etant prati- 
quemeat non absorb^e par la poudre en des sous d* environ 50 SC. 
Les compositions de l f invention ont mi brillant ou tin eclat 

10 faible et par consequent n'ont pas d' aspect graisseux, ce qui 
les rend agre*ables du point de vue esthetique. Des l 1 applica- 
tion, les compositions non coior£es de 1' invention sont prati- 
quement invisibles, ce qui aeeroit leur aspect agre*able. les 
compositions de 1* invention demeurent en pratique sur la none 

15 de peau ou on les a applique*es sans taeher les objets d , ejneu- 
blement, les vetements, etc*., avec lesquels elles viennent en 
contact* De plus, elles ne present ent pas de syner&se et n'ont 
pas tendance a secher, s f ^cailler ou se craqueler apres appli- 
cation. Malgre ces caraoteristiques, elles pr^sentent une re*sis- 

20 tance remarquable a 1* Elimination par ringage acoidentel par 
l'eau tout en rest ant faciles a eiiminer par simple lavage 
a l'eau savonneuse, malgre leur nature occlusive. De plus, les 
compositions de V invention n* absorbent pas de quant it 6s impor- 
tantes d'eau de la peau. 

25 De facon surprenante, les nouvelles compositions de l f inven- 

tion pr^sentent cet equilibre de propri£te*s desirables en 
raison de 1* addition de quant it es relativement import antes d'uue 
poudre solide, non irritante et pratiquement non absorbante. 
Ce r^sultat est inattendu car on pourrait a'attendre a ce que 

30 l f addition de quant it e*s relativement import antes d r une telle 
poudre forme des pates impossibles a Staler plutot que les 
compositions tres utiles de !• invention. 

Dans la present e description, on ent end a) par composition 
occlusive, une composition qui re"duit d'au moins 30$ la trans* 

35 mission de la vapeur d*eau a travers un premier sub st rat poreux 
dans des conditions determines et b) par composition non 
graisseuse, une composition qui transfers moins d* environ 5 mg 
de matiere d'uu second substrat poreux a un papier filtre 
Ifhatman nS 4, de 4,25 ©a diametre, dans des conditions deter- 
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minEes . 

Les mEthodes de determination de la transmission de la 
vapeur d'eau et du transfer* de matiere ainsi que la descrip- 
tion des substrata poreux utilises sont indiquees ci-apres. 

5 De facon generale, la base visqueuse const itae* environ 40 

a 90 $> et de preference environ 60 a 90 % du poids de la compo- 
sition non graisseuse de 1' Invention. On peut utiliser divers 
composes eomme base visqueuse, par exemple, la base peut Stre 
constitute de vaseline ou sinon d f huiles animales, d* huiles 

10 minErales ou d f huiles synthetiques que l'on a epaissies avec 
un agent epaississant. 

La vaseline est un melange d^ydroearbures (y eompris l'hui- 
le minerals et les cires nydroearbon^es microcristallines) 
ayant une nature telle qu'apres fusion, lorsqu'on la refroidit 

15 a la temperature ordinaire (par exemple a 25§C), elle se soli- 
difle en formant une matiere translucide apparemment smorphe, 
semblable a une gelee* Classiquement, la vaseline derive de 
p^troles bruts non asphaltiques par Elimination par distilla- 
tion des fractions plus volatiles laissant un r^sidu non distil- 

20 IE. Par consequent, elle contient une quantite importante d'hui- 
les ayant one gamme Et endue de viseositEs et de poids molEcu- 
laires et des quant it es plus ou moins important es de paraf fines 
crictallines en cristaux relativement gros qui ressemblent ou 
sont identiques a la cire de paraf fine ordinaire du commerce. 

2$ On a r do eminent prepare" la vaseline par synthese en melangeant 
une huile minErale et des cires microcristallines et/ou des 
cires paraf finiques pour former un melange semi-solide d f 3iydro- 
earbures • 

Co. peut citer comme exemple s de vaselines du commerce conve- 
30 nant dans 1' invention la "Vaseline Petroleum Jelly" (denomina- 
tion commereiale de Cheesebrough-Ponds, Inc.), l'"Aquaphor" 
(denomination commercials de Duke Laboratories) et la "Plasti- 
oase* (denomination commereiale de Squibb), 

On peut utiliser dans 1» invention diverses guiles animales, 
35 huiles minErales et huiles synthetiques, Ces huiles peuvent 
avoir une viseosite variable correspondant a la gamme allant 
des huiles liquides fluides aux huiles ne coulant pas aux tem- 
peratures ordinaires. De preference, leur viseosite est compri- 
se dans la gamme d« environ 5 & 100 eentipoises a environ 25 SC 
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et elles ne sent pas irritantes pour la peau. 

On peut citer comme exemples d 'huiles animales utiles dans 
V Invention, un melange d'aleools de lanoline ac£tyle*s tel que 
eelui commercialism par American Cholesterol Products, sous le 

5 nom de "Aeetulan" ; et les melanges d'acides gras tels que 
I'huile de vison commercialises par Emulin Inc., sous le nom 
d 1 "Eaulan* . On peut egalement dans l 1 invention utiliser la 
lanoline comme base visqueuse. 

On peut citer comme exemples d* huiles mine" rales utiles dans 

10 1* invention des melanges d^hydroearbures liquides lourds du 

p^trole tels que eelui eommereialise' par Plough, Inc., sous le 
nom de "Kujol" ; et des huiles mine'rales legeres telles que 
eelle commereialis^e par Pensylvania Refining Co., sous le nom 
de "Drakeol". 

15 On peut citer comme exemples d f huiles synth.e'tiques utiles 

dans l f invention, le myri state d*isopropyle, le myristate 
d'ol4yle, les esters methyliques, isopropyliques et butyliques 
d»aeides gras et les esters dtacdtoglycerides. 

Selon 1' invention, on prefere utiliser les huiles mine*rales. 

20 On prefere en partieulier les huiles mine>ales lourdes lorsqu 1 
on desire un earaetere tres occlusif, tandis qu'on prefere les 
huiles min^rales legeres lorsqu'on desire que la liberation 
d'un medicament soit import ante. 

Divers composes se sont t6y616g utiles pour epaissir les 

25 huiles animales, mine* rales et synth^tiques avant de les trans- 
former en composition non graisseuses. Generalement, ces compo- 
ses constituent environ 4 a environ 12 # du poids de la compo- 
sition non graisseuse et sont choisis parmi les polyoiefines 
et les composes monomexes aliphatiques pratiquement satures 

30 eomportant au minimum 12 atomes de carbone par molecule* Ces 
composes, qn , on appelle ei~apres agents epaississants, sont 
solides a la temperature ordinaire (par exemple a 25 8C) et 
absorbent les huiles lorsqu^on les chauffe en leur presence 
a environ 50-1502C. La quantite precise de 1* agent epaississant 

35 choisi depend de la viscosite de l*huile ou de l 1 autre base 

visqueuse a epaissir, du poids moieculaire de 1* agent epaissis- 
sant et du produit final que I'on desire. 

Ou prefere que 1' agent epaississant soit partiellement 
eristallin et partiellement amorphe. Bien que le mode d f action 
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ne soit pas exaetement eonnu, il semble que la portion oris- 
talline de 1* agent epaississant u» absorbs pas l'huile lorsqu 1 
on la chauffe a son contact a des temperatures eievees (par 
example au-dessus de 50SC), tandis que la portion amorphe de 
l 1 agent epaississant absorbe I'huile lorsqu* on la cnauffe a 
son contact a des temperatures eievees. De ce fait, la portion 
cristalline ne gonfle pas, ce qui conserve l*int€gritd de 
l 1 agent, tandis que la portion amorphe gonfle. Lorsqu T on refroi- 
dit en dessous d 1 environ 50iC, la portion amorphe gonfl^e 
retient la base visqueuse et par consequent l*epaissit. 

Les polyolefines utiles comme agents epaississants ont des 
motifs eomportant 2 a 6 atomes de carbons. Oa pent citer comme 
examples de polyolefines utiles le polyethylene, le polypropy- 
lene, le polybutylene, le polymethylbutylene et les oopolymeres 
d'oiefines et d« acetates tels que les oopolymeres d« ethylene 
et d«aoetate de viayle, commercialises par IT. S.I. Chemical Co. 
sous la denomination commerciale de "Microthene ,, FE-532. Eastman 
Chemical Co. commercialise un polyethylene utile sous la denomi- 
nation d ,tt Epolene C-14". Un agent epaississant prefere" est le 
polyethylene. 

On peut citer comme exemples d 1 agents epaississants des 
composes monomeres aliphatiques pratiquement satures, l*alcool 
cetylique, I'acide stearique, le monostearate de glycerol, etc. 
ainsi que le cholesterol. 

L' agent epaississant est de preference combine h. one petite 
quantite (par example environ 0,3 ^ environ 0,5 # du poids de 
l 4 huile) d'un copolymere eiastomere sequence amorphe non vulca- 
nise. Le copolymere sequence est constitue de blocs polymeres 
resineux vitreux terminaux et d*uu bloc polymere eiastomere 
central, cheque groups terminal vitreux ou resineux ayant uue 
temperature de transition v it reuse superieure a. la temperature 
ordinaire (par exemple 2580) •* un poids moieculaire moyen 
eompris entre environ 2000 et 100.000. Les groupes terminaux 
constituent environ 15# du poids total du copolymere sequence. 
Le bloc eiastomere est un diene conjugue ayant uue temperature 
de transition vitreuse inferieure a celle des groupes terminaux. 
Un copolymere sequence eiastomere amorphe et non vulcanise de 
oe type, particulierement utile, comporte des blocs terminaux 
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de styrene et des blocs c entrant d'isoprene. IX est commercia- 
lise par Shell Cliemical Co* sous la denomination de "Kraton 
1107". 

Divers composes se sont reVe*les utiles pour rendre non 

5 graisseuses les bases visqueuses. Bn general, ces composes, 
qu 9 on appelle ei-apres poudres pour pommades, sont solides a 
la temperature ordinaire (e f est-a-dire 25 §C), ont une moyenne 
en n ombre de la dimension maximale des particules inf^rieure a 
environ 30 microns et sont de pre*f erence non irritantes pour 

10 la peau humaine. Les poudres pour pommades n 1 absorbent pas la 
base vis que use a des temperatures inf^rieures a environ 502C, 
mais au contraire rendent les bases visqueuses non graisseuses 
en les adsorbant a ces temperatures. Elles constituent environ 
10 a 60# et de preference environ 10 a 40% du poids de la compo- 

15 sition non graisseuse* Ces composes peuvent Stre organiques ou 
mindraux. De plus, ils peuvent avoir une configuration queleon- 
que, bien qu'on prefers les poudres a grains spheriques. 

Les poudres organiques pour pommades correspondent a la meme 
catdgorie de polyolefines que eelles utilise*es comme agents 

20 d'epaiesissement. Dependant, il oonvient de souligner qu'en 

comb in ant une quant it £ epaississante de ces polyoie fines a une 
quantite formant une pommade et qu'on ajoute cette combinaison 
k une hulls pendant le stade d^epaississement (d^crit ci-apres), 
on n T obtient pas les nouvelles compositions de l f invention, mais 

25 un gel de viscosite elev^e (par example 100.000 cPo ou plus) 
qui est graisseux et impossible a Staler. Si on ajoute une 
telle combinaison de ces polyolefines lors du stade de formation 
de la pommade (egalement d^erit ei-apres), on obtient une pate 
de viscosite eievee (par exemple 100.000 cpo ou plus) impossible 

30 a Staler. Far consequent, on doit a j outer la quantite* epaissis- 
sante de ces polyolefines pendant le stade d^paississement et 
la quantite produisant une pommade de ces polyolefines pendant 
le stade de formation de la pommade. 

Les poudres de polyoie fine pour pommades utiles comport ent 
35 2 a 6 atomes de carbone dans chacun de leurs motifs et ont un 

poids moieeulaire compris dans la gamme d* environ 3*000 a environ 
150, 000* On peut citer comme examples de t elles poudres de poly- 
oiefine la poudre de polyethylene commercialise e par U.S.. I. 
Chemical Co, sous le nom de ^Sffierothene" FN-5IO. Cette, poudre 
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spaerique a ua poids moleculaire de 140.000, me deasite d* ea- 
viroa 0,924, ua iadice de fluidite* d» eaviroa 5 g/XO ma et uae 
moyeaae ea aombre de la dimeasioa maximale des particules 
d f eaviroa 20 microas. Uae autre poudre d© polyStayleae utile 
est eommercialisee soas le aom de "Ifficrotaeae* FA-520 par U.S.I. 
Caemical Co. Cette poudre a. graias spae"riques a uae deasite 
d f eaviroa 0,962, ua iadice de fluidity d» eaviroa 17 g/10 ma et 
uae moyeaae ea aombre de la dimeasioa maximale des particules 
iaferieure a 20 microas. D^utres poudres utiles soat des copo- 
lymers d^tayleae et d f acetate de viayle tels que le "Microtaeae" 

commercialise par U.S.I. Caemical Co. Cette poudre a uae 
deasite d' eaviroa 0,928, ua iadice de fluidite* d' eaviroa 9 g/ 
10 ma et uae moyeaae ea aombre de la dimeasioa maximale des 
particules de 30 microas. Le poly^tayleae coastitue la poudre 
orgaaique pour pommade pr^feree. 

Des poudres miaerales pour pommades utiles soat des silicates 
iasolubles tels que les silicates Hydrates de magaesium et 
d'alumiaium. Le silicate de magaesium hydrate, coaau egalemeat 
sous le aom de talc, est uae poudre cristalliae iaodore tres 
f iae doat la couleur varie du blaac au blaac grisatre. Le sili- 
cate d'alumiaium hydrate, coaau e*galemeat sous le aom de beato- 
aite, est uae poudre cristalliae tres fiae doat la couleur varie 
du creme au brua p&le. 

On peat, et oa le fait de pre^reace, accrottre la eommodite 
de maaipulatioa des compositioas de l'iaveatioa ea ajoutaat des 
ageats modifiaat la coasistaace qui peuveat eoastituer eaviroa 
8 a eaviroa 5O7S du poids de la compositioa aoa graisseuse. Les 
ageats modifiaat la coasistaace peuveat etre solides ou liquides 
a la temperature ordiaaire (par exemple a 252C), ils ae doiveat 
pas dissoudre I'ageat epaississaat ai la poudre pour pommades 
a la temperature ordiaaire et ae doiveat pas irriter la peau. 

Des ageats utiles pour modifier la coasistaace soat des aui- 
les auimales et syataetiques qui peuveat egalemeat faire partie 
de la base visqueuse. D'autres ageats modifiaat la coasistaace 
que 1'oa peat utiliser soat des alcools moaofoaetioaaels eompor- 
taat eaviroa 3 a 16 atomes de earboae, tels que I'alcool pro- 
pylique, 1'alcool octylique; des alcools polyfoactioaaels tels 
que le propyleaeglycol, le butyleaeglycol, le glycerol, le di- 
propyleaeglycol, le polyetayleaeglycol et le polypropyleaeglycol; 
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et des esters liquides decides diearboxyliques, le dietnyl- 
butyrate de trietnyleneglycol, I'adipate de di(e*tbyl-2 liexyle) 
et le monost karate de glycerol. Oa peut egalement utiliser 
eomme agent modifiant la consistence une petite quant ite d'eau, 

5 de preference ddsionis^e. D'autres agents utiles pour modifier 
la consistence sent les condensats solubles dans I'huile d r aci- 
ds gras et de polypeptide prepares par reaction d'acides gras 
et de collagene. Un de ces condensats de polypeptide est commer- 
cialise* par Croda, Inc., sous le nom de "Crotein IP*. 

10 On peut utiliser les agents modifiant la consistanee s^par^- 

ment ou en combinaison* Une combinaison pr^f^r^e est constitute 
d'un melange d f environ }4f* en poids de condensat soluble dans 
1» nolle d'acide gras et de polypeptide, de 16,57s en poids d'al- 
cools ace*tyles de la lanoline, de 16, 5# en poids de lanoline 

15 liquids, de 16,5$ en poids d'alcool eetylique et de 16, 5$ en 
poids d'eau desionis^e. 

On peut aj outer les agents modifiant la consistanee direo- 
tement a l'nuile utilisde dans la base visqueuse, avant l»epais- 
sissement ou sinon les aj outer apres l^paississement. L'addi- 

20 tion avant I'epaississement a pour effet de require la concentra- 
tion d'une quantity donn^e de 1' agent e*paississant et de dimi- 
nuer par consequent son effet* Ceci ntcessite d* a j outer une 
quantity plus importante d 1 agent epaississant pour obtenir un 
result at donue. Cependant, l'un et 1* autre modes d 1 addition 

25 donneat un produit satisfaisant . 

On peut aj outer d'autres ingredients aux compositions de 
1» invention. Par exemple, on peut aj outer des pigments et des 
colorants pour former des produit s eosme"tiques couvrants, des 
fards pour paupieres, etc** Cta. peut egalement aj outer des medi- 

30 caments tels que des agents keratolytiques, des corticosteroides 
des antibiotiques (tela que la bacitracins, le sulfate de ne*o- 
mycine, le sulfate de polymycine B), etc.. pour produire des 
compositions medicament euses liberant les ingredients aotifs. 
On peut preparer de diverses fagons les compositions de l*in- 
35 vent ion. par exemple, on peut les preparer en dissolvent un 

agent epaississant dans l'auile ou dans la vaseline, bien qu'il 
soit generalement inutile d f epaissir la vaseline. Dans tous les 
cas, on effectue l'epaississement en cnauffant les ingredients 
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entre environ 50 et l^OSC et de preference entre 100 et l^OSC, 
en agitant jusqu'a ce que la solution trouble se clarifie. On 
refroidit ensuite la solution a une temperature inferieure a 
enTiron 50SC pour obtenir une base visqueuse epaissie. Comme 
la vitesse de refroidissement n'a pas d' importance" dans ^inven- 
tion, on peut utiliser tout precede d'ecnange de cnaleur. On 
peu rendre non graisseuse la base visqueuse epaissie en melan- 
geant une quantity modificatrice d'une poudre pour pommades en 
obtenant une composition occlusive uniforms non graisseuse. Se 
facon typique, on effectue ee melange a une temperature lnftf- 
rieure a environ 50SC dans un appareillage quelconque permettant 
d» obtenir un melange intime avec la base visqueuse (par exemple 
un m£Langeur a trois cylindres). Sinon, on peut preparer les 
compositions de 1' invention en m^langeaut une quantity modifiea- 
trice d'uae poudre pour pommades a la vaseline. On peu ajouter 
d'autres ingredients avant ou apres que la base visqueuse ait 
gte* rendue non graisseuse. 

Le precede- exact de preparation est une affaire de cnoix et 
depend de facteurs tels que la viscosite de la base que 1'on 
desire rendre non graisseuse, la consistence desiree de la compo- 
sition finale, etc., Bien entendu, dans les compositions de 
1* invention, on peut utiliser plusieurs bases visqueuses, 
e*paississants, etc.. 

Les compositions de V invention peuvent etre sous forme de 
pommades, de cremes ou de lotions. On peut preparer par exemple 
les cremes et les lotions sous forme d'une emulsion. Dans ce 
type de preparations, on combine une pommade non graisseuse, 
c f est-a-dire une composition non graisseuse renfermant moins 
d»environ 20 * en poids d'eau, a un agent emulsifiant tel que 
le stearate de trie*thanolamiae et un agent diluant tel que 
1'eau dans des conditions de cisaillement ^leve, de facon a ce 
qu'il'se forme une Emulsion de la pommade non graisseuse dans 
le diluant. On peut ^element incorporer d'autres ingredients 
tels que des tampons, des opacifiants, des parfums et des con- 

Ser jf Hi au point un precede" de mesure du caractere ocelu- 
sif de diverses compositions, independamment des variations 
de la peau Humane. On determine le pouvoir occlusif en mesu- 
rant tout d'abord la quantite d'eau perdue a travers un premier 
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substrat poreux standard auquel onn'a pas applique d» agent 
oeclusif (temoin) puis en determinant la quantity d'eau perdue 
a trarers le substrat apres qu'on lui ait applique une couche 
miaoe d' agent oeclusif. On exprime la quantity d'eau perdue 
5 par la transmission de la vapeur d'eau (TVE) qu'on caloule 
selon la formule \ 

ou P est le poids d f eau perdue (en mg), S est la surface dispo- 
nible pour la transmission de la vapeur (en cm 2 ) et H est le 
10 temps pendant lequel on a determine la transmission de la 
vapeur (en hauree) . 

On calcule ensuite le pouvoir oeclusif (Oce en utilisant 
la f ormule : 

Oec # * 100 «fVB t 3 

15 ou TVE S et 9TVE t represent ent respect ivement la transmission 
de la vapeur d'eau a t ravers le substrat reconvert de 1' agent 
oeclusif et a travers le temoin. 

On effectue faeilement la mesure de la transmission de la 
vapeur d'eau. Qa mesure la TVB du temoin en placant une quant I - 

20 td connue d'eau (50-60 g) dans un bocal de verre flint, Le 
boeal comporte un couvercle met alii que au centre duquel est 
decoupe un trou de 2,5 em de diametre. On fixe une seetion d'un 
premier substrat poreux a une rondelle d' aluminium, la rondelle 
ayant egalement un trou de 2,5 em de*coupe* dans son centre. Le 

25 premier substrat recouvre 1" orifice du bocal. On utilise egale- 
ment une rondelle de laiton et une rondelle de polyehloroprene 
durci, ayant chacuae en leur centre un orifice de 2,5 cm de 
diametre, qu f on place a la surface du premier substrat du c&te" 
oppose a celui ou est placee la rondelle d' aluminium. On place 

30 l 1 ensemble constitu4 par les rondelles et le substrat sur 1* ori- 
fice du bocal et on serre fortement le couvercle a la main. 
Le dispositif obtenu present e une surface totale de 4,9 cm 2 
permettant la transmission de la vapeur d'eau. On conditionne 
l'appareil et son contenu en les placant pendant 6 a 24 neures 

35 dans une enceinte ayant une iramidite relative de 54 fc a la tem- 
perature de 23SC, avec un debit d'air de 16 a 30 m/mn. Apres 
conditionnement, on retire l'appareil, on le pese et 04 le 
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replace dans 1* enceinte pendant 24 heures. On retire l'appareil 
et on le pese a uouveau. Qa calcule la quantity d f eau perdue 
entre les deux pesees et on 1* utilise pour determiner la TVB 
du temoin. 

5 On mesure la TVE de la matiere a. etudier en reprenant le 

mode operatoire precedent, si ce n'est qu'on applique la matie- 
re a etudier au substrat en pressant avec le doigt, puis on 
ajuste sou epaisseur a 50 microns' avant de placer l f ensemble de 
rondelles et de substrat sur l'ouverture du bocal. Co. determine 
10 ensuite le pouvoir occlusif a partir des TVE ainsi determines 
en utilisant la formule pr^c€demment indiguee. 

Bans tons les essais de mesure de la TVE, le substrat est 
oonstitue* d*uu film de polyure'tnane poreux, epais de 127 microns. 
On prepare ce film en me'langeant ensemble, sous forme d'une 
15 pate, les ingredients suivants t 

"Bstane* 5707-F1 * 14,31 « 

Dimethylformamide 59*53 & 

Chlorure de sodium (50^ de particules mesu- 



20 



rant entre 5 et 10 microns) 25,89 g 

Pigment brun clair terre de Sienne xx 0,05 g 

Pigment brun fence terre d f ombre xxx 0,25 £ 



x Solution de resine de polyurethane h 15 % de matiere solides 
totales, ayant uue viscosity de 670-1290 cPo, une density de 
1,20, une resistance a la traction de 5 516 bars et un modu- 
25 le a 300 # d'allongement de 2.758 bars, commereialisee par 

B.F. Goodrich Chemical Co*, Cleveland, Ohio. 

xx Commercialise sous le nom de "Sienna Cosmetic Dye* # 26,73 
(sans aniline) par Kohnstamm H. et Co., Sew York, ffew York. 

xxx Commercialism sous le nom de "Umber Cosmetic Dye" g 1985 
30 (sans aniline) par Kohnstamm H. et Co., New York, flew York. 

On applique a la racle la pate obtenue a un support de poly- 
propylene sur une largeur d* environ 63 cm, avec une epaisseur 
d' environ 305 microns. On fait passer le support rev&tu a tra- 
cers un bain d'eau pour eiiminer le cnlorure de sodium et le 
35 dimethylformamide, puis on seche pour former un film poreux 
continu par passage a la vitesse de 0,9 m/mn a travers une 
etuve a circulation d»air maintenue a 121 % C. Lorsqu'on l 1 uti- 
lise pour determiner la TVB, on retire le film du support, on 
le decoupe a la taille appropriee et on le place sur 1" orifice 
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du bocal. 

Ott a mis au point tan proce'de" pour mesurer le caractere non 
graisseux de diverses compositions par mesure de la quant ite 
de matiere transferee d'un second substrat poreux a du papier 
filtre "Whatman" n§ 4. On mesure la quantite de matiere transfe- 
ree en etalant la matiere a etmdier sur un second substrat 
poreux, epais de 125 microns et mesuraat 5 en 8 cm. On reali- 
se une eouohe epaisse de 50 microns de la matiere a etudier en 
utilisant un "Multiple-Clearance Film Applicator", Modele 34, 
commercialise* par Precision Gauge and Tool Go. On pese un papier 
f iltre^atman"^ ng4 de 4,25 cm de diametre, puis on le place 
sur la matiere a etudier. On place un poids de 100 g sur le 
papier filtre pendant 60 secondes. Cn retire le poids et le 
papier et on les pese. On determine ainsi la quantity de matiere 
a etudier transferee sur le poids et le papier. 

On prepare le second substrat poreux en malaxant ensemble 
les ingredients suivants avee un meiangeur a deux cylindres : 
"Estate" 5705-F-l * 87,25 g 

Carbonate de calcium 153*25 g 

Stearate de calcium 2,2 g 

"Paraplex" G-62 as 4,175 g 

Pigment brun clair terre de Sienne 1*25 g 

Pigment brun foncd terre d* ombre 1*875 g 

x Ke*sine de polyurethane commercialisee par B.3P. Goodrich Chemi- 
cal Co., Cleveland, Ohio, Bile derive de 1,00 mole de polv 
(adipate de butylene -1,4 3 glycol, 1,85 mole de butane diol-1, 4 
et 2,85 moles de p,p* -diisocyanate de diphenylmethane . 

xs Plastifiant constitue* d'une huile £poxyde ayant un poids moie- 
eulaire d* environ 1000, un indice decide de 0,4 mg EOH/g, et 
un indice de saponification de 182 mg 50H/g, commercialise 
par Hohm & Haas, Philadelphie, Pennsylvanie. 

On broie en poudre le produit malaxe, puis on 1« extrude en 
formant un film epais de 250 - 50 microns. Par orientation par 
etirage uniaxial dans un rapport de 3/1, on reduit l'epaisseur 
a 125 - 2 5 microns. 

L* invention est illustree par les exemples non limitatifs 
suivants dans lesquels les parties et pourcentages sont exprimes 
en poids, sauf indications oontraires. 
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EXEMPLB X 

On prepare une base visqueuse graisseuse constitute de 17,9 
parties de "Kujol" et 0,1 partie de "Kraton" 110?, en chauffant 
les ingredients pendant 4 heures a 130SC, en agitant eonstam- 
ment jusqu'a ee que la solution devienne limpide. On diss out 

5 ensuite 2 parties de "Epolene" C-14 dans la solution de "Nujol" 
et de "Kraton" en chauffant les ingredients a 130tC pendant 
4 heures. On refroidit la solution pour obtenir une base vis- 
queuse graisseuse tpaissie en la plagant a la temperature ordi- 
naire (par example a 25gc). On transforme une partie de la 

10 base visqueuse graisseuse epaissie en une composition occlusive 
uniforms non graisseuse, par simple melange de diverses quan- 
tites d»uue poudre pour pommades [poudre de polyethylene, 
("Microthene" Ftf-510) ou du stearate de magnesium hydrate J a 
la temperature ordinaire* On determine le pouvoir oeelusif et 

15 le caraetere graisseux de la base visqueuse graisseuse et des 

compositions non graisseuses. Les compositions et les resultats 
obtenus figurent dans le tableau I. 

On prepare des bases visqueuses graisseuses et des composi- 
tions occlusives non graisseuses. On prepare, en chauffant les 

20 ingredients a 1302C pendant 4 heures, deux solutions, l f une 
constitute de 18 g de myristate d'isopropyle et de 2 g de 
"Bpolene" C-14 et 1' autre constitute de 18 g de "Jteetulan" et 
de 2 g de "Epolene* C-14. On refroidit ensuite les solutions en 
les placant a la temperature ordinaire (par exemple a 25SC) pour 

25 obtenir des bases visqueuses graisseuses tpaissies. On transfor- 
me la moitit de chaque base visqueuse graisseuse epaissie en 
une composition occlusive uniforme non graisseuse en meiangeant 
4,3 g de "Microthene 1 ' ^-510. On determine le pouvoir occlusif 
et le caraetere graisseux des compositions. Les resultats de 
30 ces essais figurent dans le tableau II . 
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TABLEAU II 

uyristate d* isopropyle 

Base Composition 
visqueuse non 
graisseuse graisseuse 



"Acetulaii« 

Base Composition 
visqueuse non 
graisseuse graisseuse 



Oeelusisite* 

(#) 
Caraetere 
graisseux 
(mg) 



6,6 



32,2 



3,1 



61,2 
9,0 



44,8 
1,6 



Ou transforme 6,5 g de "Yaseline" en une composition occlu- 
sive non graisseuse, en leur m£langeaut 3,5 & de "Mierotnene" 
OT-510 a la temperature ordinaire (par exemple a 25 2C ) jusqu' 
k obtention d'une composition uniforme. 

On trausforme egalement 6 g d 1 "Aquapnor" et 6 g de -plasti- 
base" en des compositions occlusives non graisseuses, en leur 
me*langeant de la mime faeon 4 g de "Microthene" FN- 510 jusqu'a 
obtention d^e composition uniforms. On etudie le pouvoir 
ocelusif et le caraetere graisseux de la "Yaseline" , l'*Aqua- 
phor* et la "Plastibase" non modifies et des compositions non 
graisseuses. Les resultats de ces essais figurent dans le 
tableau III . 



TABLEAU III 

"Yaseline* 1 

Compo- Compo- 
sition sit ion 
grais- non 
sense grais- 

non sense , r 

modifiee modifiee 



"Aquapnor" 

C omp o- C ompo- 

sition sit ion 

grais- non 

sense grais- 

non sense 



"Plastibase" 

Compo- Compo- 
sition sit ion 
grais- non 
seuse grais- 
non 



modified 



Ocelusivite* 

(*) 
Caraetere 
graisseux 
(mg) 



97,3 97,7 



94,6 



10,4 



94,1 



2,8 



95,5 98,2 



22,4 



2,4 



2,6 17,1 
EXEMPLE 4 

Ou prepare une base visqueuse constitute de 17,9 « d ® 
"Drakeol* U 5 et 0,1 g de "Kraton" 1107 cnauffant les in- 
gredients pendant 4 neures a 130S C, en agitaut de facon cons- 
tante jusqu'a obtention d'ane solution limpide. Cto. dissout 2 g 
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de "Microthene" dang la solution de "Drakeo!" et de 

•Eratoa" en chauffant les ingredients a rjOiC pendant 4 heures. 
Qa refroidit ensuite la solution a la temperature ordinaire (par 
exemple a 25 2C) en la placant dans un bain d 1 acetone et de 

5 carboglace. On transforme le produit obtenu, qui est une base 
visqueuse graisseuse et epaissie, en un medicament non grais- 
seux, en ajoutant 12 g de "Microthene" FKT-510, 3 g de propylene- 
glycol et 0,033 g de tert-butylacetate de dexamethasone 
(sterolde). On melange les ingredients avec un malaxeur pour 

10 peintures a trois cylindres, jusqu'a obtention d»uu produit 
unifoime non graisseux. 

On mesure la liberation du ste*roIde par la pommade a travers 
la peau de souris sans poils, sous un pansement occlusif, selon 
la technique decrite par Fritscn et Stoughton, dans J. Invest. 

15 Dermatol. 41, 307 (19&3). 011 ^ die deuz eehantillons. On appli- 
que a la peau de ehaque souris 70 mg de medicament. Apres 24 
heures, 1,72 mg (2,44#) en moyenne du steroide out 6t4 libe*re*s. 

Bien entendu, 1' invention n f est nullement limit ^e aux exem- 
ples decrits et repr^sentes, elle est susceptible de nombreuses 

20 variantes accessibles a l'homme de l'art, suivant les applica- 
tions envisagees, sans qu'on s'ecarte pour eela de !• esprit de 
1» invention. 
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HEYBNDIGATIOHS 

1 - Composition occlusive non graisseuse pour 1* application 
topique sur la peau, caracteriste en ce quelle est constitute 
d« environ 40 a 90% en poids d'une base visqueuse ehoisie par- 
mi la Taseline, les huiles animales, les huiles mintrales et 
les huiles synthttiques, ces huiles ayant e*te* epaissies avec 
uu agent choisi parmi les cires et les polymeres hydrocarbones, 
et d f environ 10 a 60% en poids d»une poudre non irritante pro- 
duisant uue pommade dont la moyenne en ncmbre de la dimension 
maximale des particules est inferieure a environ 30 microns, 
la base visqueuse (Stent pratiquement non absorbee par la pou- 
dre en dessous d f environ 50= C. 

2 - Composition selon la revendication 1, earacterisee en 
ce que la poudre produisant la pommade est constitute d'une 
polyolefine dont les motifs eomportent 2 a 6 atomes de earbone 
et qui a uu poids moleculaire d* environ 3*000 a 150.000. 

3 - Composition selon la reveadicatioa 2, caracte*rise*e en 
ce que la poudre produisant une pommade est du polyethylene. 

4 - Composition selon l*une des revendications 1 a 3, earac- 
terisee en ce que la base visqueuse est constitute d f une huile 
epaissie avec uu agent choisi parmi les composes monomeres ali- 
phatiques pratiquement satures eomportant au moins 12 atomes de 
earbone par molecule et les p olyole* fines . 

5 - Composition selon l'uue des revendications 1 a 4, earac- 
terisee en ce quelle renferme de plus environ 8 a 50% en 
poids d f un agent modifiant la eonsistance. 

6 - Composition selon la revendication 5, earacterisee en 
ce que 1« agent modifiant la consistence est uu melange de 34* 
en poids d'uu condensat soluble dans 1 'huile d'acide gras et 
de polypeptide, 16,5% en poids d'alcools acetyles de la lanoli- 
ne, 16,5/. en poids de lanoline liquide, 16,5% en poids d*al- 
cool eetylique et 16 , 5% en poids d» eau desionisee . 

7 - Composition selon la revendication 5 ou 6, earacterisee 
en ce qu'elle renferme, avec 1' agent epaississant, une quanti- 
ty comprise entre environ 0,3 et 0,5% du poids de la base 
visqueuse, d*uu copolymers sequence* tlastomere, amorphe, non 
vulcanise*, eomportant des blocs terminaux de styrene ayant une 
temperature de transition vitreuse superieure a environ 25«C 
et uu poids moleculaire moyen compris entre environ 2.000 et 
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100*000, @t uzi bloc central d'isoprane ayant une temperature 
de transition Tit reuse inf^rieure a celle des blocs terminaux. 

8 - Composition seloa I 1 une des rev eradications 1 a 7, carac- 
te*risee en ce que la poudre produisant une pommade est un sili- 
cate hydrate, notamment un silicate de magnesium nydrate" ou un 
silicate d* aluminium hydrate*. 

9 - Composition seXon l*une des revendications 1 a 8, carac- 
terisee en ce ou'elle renferme m medicament. 



